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Robuskin® PET B/S CL2

PET-Folie mit einem beidseitigen papierahnlichen Funktionsstrich,
reiB-und wasserfest, witterungsbestandig, bestandig gegen Speichel,
Chemikalien, Schweil3, Fett, Benzine und Ol

Technische Daten

Robuskin® PET B/S CL2 PET 125 PET 175 PET 250
Flachengewicht DIN 53104 g/gm 190 £13 265 £18 370 £25
Dicke DIN 53105 pm 150 +10 200 13 275 +19
Oparzitét 1SO 2471 % ~ 96 ~98 ~ 99
Glatte nach Bekk DIN 53107 s >50 >50 >50
Druckpenetration IGT W 24 1000/mm 9-16 9-16 9-16
Bruchlast, langs ISO 527-1 N/mm? 170 150 150
Bruchlast, quer ISO 527-3 N/mm? 190 180 170
Schrumpfung, langs ISO 527-1 % 150 150 150
Schrumpfung, quer ISO 527-3 % 110 110 110
Schmelztemp. Basisfolie ASTM E 794 °C 250-255 250-255 250-255

Alle Angaben sind Richtwerte des Herstellers, die industrietiblichen Schwankungen unterliegen kénnen
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Einsatzbereiche

Speisekarten, Aushange, Pflanzenetiketten, Lebensmittel-
etiketten, Karten und Mitgliedsausweise, Armbander, Flug- und
Fahrpléne, POS, Plakate, Schaltpléne, Anhanger, Schilder

Drucktechnologie
* Empfohlen fur Laser- und Trockentoner

Hersteller-Zertifikate
e Qualitdtsmanagementsystem (ISO 9001)
e Umweltmanagementsystem (ISO 14001)

Zertifikate

ISO

9001

Manufactured in
a mill with quality

Empfohlen fur
Laser- und Trocken-
toner management

Manufactured in
a mill with
environmental
management

Hinweise

Lagerung bei 20-25°C und 50% Raumfeuchte in ungeéffneter,
unbeschadigter Originalverpackung. Die Einwirkung schad-
licher Einflisse wie Feuchtigkeit, Hitze und direktes Sonnen-
licht sind zu vermeiden. Eine Beschrénkung der Lagerfahigkeit
ist uns, bei Einhaltung der Lagerbedingungen, nicht bekannt.
Trotzdem empfehlen wir, das Material innerhalb eines Jahres zu
verarbeiten.

Nach Transport und Lagerung bei Kélte ist das Material erst an
die Umgebungsbedingungen des Verarbeitungsraum zu akkli-
matisieren (1Th/ cm Rollendurchmesser oder Stapelhdhe).

Bei allen Druck- und Verarbeitungstechniken sind die Empfehlungen der Hersteller von Maschinen, Druckfarben,
Klebstoffen, Kaschier- und Pragefolien etc. zu beachten. Fiir Schaden, die durch fehlerhafte Anwendung beim Druck

und bei der Weiterverarbeitung entstehen, kann OVOL keine Haftung tbernehmen.
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